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Vallalatunk, a Weldmont Metalltechnik Kft. profiljat tekintve lakatos és hegeszté Megnévekedett megrendelés allomanyunk kdvetkeztében 2012. majus elsejétdl

magyar vallalkozas, amelyet 2010-ben Esztergomban, Budapesttél 50 km-re a Weldmont Metalltechnik Kft. Gj telephelyre koélt6zott, mely egyben cégiink
északra alapitottunk. Cégiink székhelye egyben a vallalkozasunk termelési helyszine is, telephelye is lett. Uj telephelyiinkén (H-2500) Esztergomban a Péltenberg utca 17.
ahol a szallitasi szerz6dések keretén beliil, acélszerkezeti és lemez-feldolgozasi szam alatti lizemiinkben 45 f6t meghaladé létszammal dolgozunk. Az ilizemiinkben

munkalatokat végziink Magyarorszagon. lakatos, hegesztd, egyedi gépgyarto és lemezfeldolgozo tevékenységet folytatunk.

F6 tevékenységiink a német fémfeldolgozasra szakosodott.
Uzemi szerz8dések - és 2011. oktdber 07. napjatdl
munkaerd-kolcsonzés - keretén belil a német piacon a
kovetkezd szakmunkaerdket bocsatjuk rendelkezésre:

Szakképzett hegeszték [CO, AWI]

Szakképzett lakatosok

Szakképzett karosszéria 6sszeszerel6 lakatosok
Hajlité gépkezel6k [AMADA, Trumpf]

Ipari fényezdk
A fémfeldolgozas kiilonb6z8 teriiletein tevékenykedd
kisegit6k

A németorszagi tevékenységlink kozpontja a Rastatt
varosban (Karlsruhe mellett) talalhatd kirendeltség.
Vallalkozasunknak sikeriilt a délnémet tartomanyban
a csaladi vallalkozasoktdl kezdve a vilaghirl részvény-
tarsasagokig jelentds tigyfélkort kialakitania és a piacon
eredményesen helytallnia. Kozel 7 éve tébb mint 30
partnert latunk el jelenleg tobb, mint 250 nemzetkozi
tapasztalatl és magasan képzett szakmunkaerével. A szak-
munkaeré-hiannyal kiszkéd6 id6kben, ezek a vallal-
kozasok kedvezd termelési alternativara és megbizhatd

partnerre talaltak benniink.

Németorszagban piaci részesedé-
stinket 2013-ban kb. 15 %-kal tudtuk
béviteni. 2014 oktéberétdl rendelkeziink
Németorszagban korlatlan munkaerGkolcsonzési
engedéllyel, igy az els6 kilfoldi cégek egyikeként
hatarozatlan idejli munkaerd kolcsénzési engedélyt
szerezhettlink.

2015 is rendkivil sikeres év volt vallalatunk szamara,
szamtalan Uj partnerrel bGvithettiik valtozatos tgyfélkoriin-
ket. Az el6z6 évhez képest bevétellinket tobb mint 60%-kal
8.2 milli6 eurdra novelhettik. A nyereség egy részét
a magyarorszagi lUzemiink gépparkjanak bdvitésére
hasznaltuk fel.

Esztergomi Uzemdiink teriilete 2016. évt6l folyamatosan
béviil. Elsé 1épésként 130 m2-es Uj hegesztbiizemet, majd
2018. évben 840 m2 tertletd raktarhelyeséget
|étesitettlink, ezutdan egy Ujabb (izemcsarnok kerilt
atadasra, ahol a tervek szerint az Eurdpai Unios palyazati
tdmogatassal beszerzés alatt allo, korszer(i forgacsolo
gépeink kertilnek betizemelésre.

Esztergomi Gizemiinkben célul tlztik ki, hogy a palyakezd6
hegeszt6ket szakmai életitjuk kezdetén tamogassuk,
felkészitsiik a szakmara és piacképes tudassal rendelkez6
hegeszt6ket képezziink bel6lik. Ezért Uzemink 2018.
majusatol hegesztbi-gyakorlati helyként is mi(ikddik, ahol
szakképzett oktatd foglalkozik a hegeszté tanoncokkal.
A tanuldknak igy lehetéségik nyilik az elméleti és féként
a gyakorlati tudas elsajatitasara.

2013-ban megrendelés allomanyunk
tovabbi ndvekedése miatt (izeminket
bérleményi formaban november elsejével ca.
300 m2 teriilettel megndveltiik. Ezen a teriileten
taroljuk alapanyagainkat, félkésztermékeinket és itt
csomagoljuk termékeinket kiilfoldi exportra.

Gépparkunkat folyamatosan bdvitjiik. 2013 elsé negyed-
évében vasaroltuk meg AMADA tipusl hajlitdgépiinket,
mellyel lehetdséglink van tzemiinkben szériagyartasban is
élhajlitani. Ebben az évben még présgépekkel, eszterga-
paddal és egyéb kisgépekkel béviilt gépallomanyunk.

A 2016. évben sikerllt egy CNC vezérlési mard
megmunkalé gépet és egy lézervagd gépet lizembe
helyezni. Ezzel a fémipar még szélesebb terlletén tudjuk
vev@inket  kiszolgalni. 2015-ben tettiik Uzemiinket
alkalmassa az ISO 9001; ISO 38342; EN 1090 EXC1; EXC2;
EXC3 minGségli termékek elGallitasara, melyet céglink
tanusitvanyai is igazolnak.

Esztergomi lzemink terlilete 2016. évtdl folyamatosan
béviil. Els6 Iépésként 130 m2-es Uj hegesztbilizemet, majd
2018. évben 840 m2 teriuletd raktarhelyeséget
létesitettiink, ezutdn egy Ujabb (izemcsarnok kerilt

atadasra, ahol a tervek szerint az Eurdpai Unids palyazati
tamogatassal beszerzés alatt allo, korszer(i forgacsolo
gépeink kertilnek belizemelésre.

Esztergomi Gizemiinkben célul tlztik ki, hogy a palyakezd6
hegeszt6ket szakmai életatjuk kezdetén tamogassuk,
felkészitsiik a szakmara és piacképes tudassal rendelkezd
hegeszt6ket képezziink bel6lik. Ezért Uzemink 2018.
majusatol hegesztGi-gyakorlati helyként is mikdédik, ahol
szakképzett oktatd foglalkozik a hegeszté tanoncokkal. A
tanuldknak igy lehet8ségiik nyilik az elméleti és féként a
gyakorlati tudas elsajatitasara.

Kovetkez6  szolgaltatasokat  nyujtjuk  esztergomi
tizemiinkben:
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HEGESZTES LEZERVAGAS LAKATOS MUNKAK
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MARAS ESZTERGALAS HAJLITAS

TANUSITVANYAINK

IS0 9001, ISO 38342, EN 1090 EXC1, EXC2, EXC3,
2071-CPR-0203
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Gépparkunkat folyamatosan bdvitjiik. 2013 els6 negyedévében vasaroltuk meg
AMADA tipusu hajlito-gépilinket, mellyel lehetéségiink van (izemiinkben
szériagyartasban is élhajlitani. Még ebben az évben présgépekkel, esztergapaddal és
kisgépekkel bovilt gépparkunk.

A 2016-0s évben sikeriilt egy CNC vezérlésli mar6 megmunkald gépet és egy lézervagd gépet
lizembe helyezni. Ezzel a fémipar még szélesebb teriletén tudjuk vevdinket kiszolgalni. 2015-ben tettiik
tizemiinket alkalmassa az ISO 9001; ISO 38342; EN 1090 EXC1; EXC2; EXC3 minGségli termékek
el6allitasara, melyet cégiink tanusitvanyai is igazolnak.

MAZAK OPTIPLEX CO LEZERVAGO
Maximalis teljesitmény: 2,5kW,
Maximalis tablaméret:
3000mmx1500mm, Maximalis
vaghatod anyagvastagsagok: Acél:
15mm, Savalléacél: 8mm,
Aluminium: 5mm

GILDEMEISTER CTX 400 ESZTERGA

Maximalis megmunkalhaté alkatrész
méret: @300mmx600mm, Maximalis
megmunkalhato alkatrész suly:
100kg, Maximalis féorso
fordulatszam: 4500 fordulat/perc

MIKRON VCE 1250 HAAS MAROGEP
Maximalis megmunkalhaté alkatrész
~ méret: 1250mmx500mmx500mm,
Maximalis megmunkalhat6 alkatrész
suly: 150kg, Maximalis f6orsd

fordulatszam: 7500 fordulat/perc

AMADA HFT 50-20 ELHAJLITOGEP

Maximalis megmunkalhat6 alkatrész
hosszlsag: 2000mm, Maximalis
hajlithatd lemezvastagsagok: Acél:
4mm, Aluminium: 4mm, Savalloacél:
3mm, Hajlitasi radiuszok: 1mm-8mm

MAZAK VERICTAL CENTER SMART
530C (4. TENGELLYEL) MAROGEP

Maximalis megmunkalhaté alkatrész
méret: 1050mmx500mmx500mm,
Maximalis megmunkalhat6 alkatrész
suly: 150kg, Maximalis f6orsd
fordulatszam: 12000 fordulat/perc,
4. tengelyen maximalisan
megmunkalhaté alkatrész méret:
@#300x600

AMADA HFE 31 ELHAJLITOGEP

2020 év elejétol Max.
megmnunkalhaté alkatrész méret:
3m hosszu, Tengelyszam: 7,
nyomoerd: 130t

MAZAK VTC-760C - SMOOTHG
2019 év végén/2020 elejétdl: 3+1
tengely, 2300x1740x660
megmunkalasi tartomany

MAZAK FJV 60/120
PORTALMAROGEP

Uzemiink folyamatosan bégviil, 2019-
ben beszerzésre kertil egy MAZAK
FJV 60/120 Portalmardgép, melynek
a maximalis megmunkalasi
tartomanya: X= 3000 mm Y= 1250
mm ill. még ebben az évben
palyazati Uton egy esztergagép, egy
megmunkalo kézpont és egy
hajlitogép keriil cégiink tulajdonaba.

MAZAK QUICK TURN COMPACT QT-
COMPACT 200M L - SMOOTHC
0500U

2019 év végétdl Max.megmunkalasi
atméré D340mm 565mm hosszban

MODERN HEGGESZTO GEPEK 1,5T,
DARUVAL RENDELKEZO HEGESZTO

CSARNOKBAN:
2 db AWI hegeszt6gép, 3 db CO
hegeszt6gép

MINOSEGELLENORZESHEZ
ESZKOZOK ES GEPEK

Kézi hagyomanyos
mérbeszkozkészlet, Digimar 816CL,
Tesascope 300V
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Osszedllitd és hegeszt8 lizemiink jelenleg egy 1500 kg teherbirdsi Konecranes markaju
futddaruval van felszerelve.

Szakképzett hegesztGink sorozatgyartas mellett, egyedi acélszerkezetek kézi hegesztését is
végzik. Ehhez rendelkezésiikre all 6 db CO (MIG) kézi hegeszt6gép és 4 db AWI (TIG) kézi
hegeszt6gép. Vallaljuk szénacél, rozsdamentes és aluminium alkatrészek, lemezek hegesztését.

LEZERVAGAS

A kulonféle lemezek kivagasa a 2016-ban beszerzett MAZAK Optiplex lézervagdn torténik, a
maximum 1500x3000mm befogadd képességével.

Maximum lemezvastagsag, ameddig vagunk:

Szénacél: 15 mm e« Aluminium: 3-4 mm « Rozsdamentes: 5 mm

CNC MARAS

Uzemiink folyamatosan béviil. Hamarosan beszerzésre keriill egy MAZAK FJV 60/120
Portalmarogép, melynek a maximalis megmunkalasi tartomanya: X= 3000 mm Y= 1250 mm
illetve még ebben az évben palyazati Uton egy megmunkal6 kdzpont kertil céglink tulajdonaba.
Forgacsolo lizemiink felszereltsége:

MAZAK Vertical Center Smart 530C, 3 tengelyes mardgép, 4. tengellyel b6vitve. Megmunkalhato
tartomany: X=1050 mm Y=530 mm Z=510 mm

Micron VCE 1250 HAAS, 3 tengelyes mardgép. Megmunkalhaté tartomany: X=1250 mm Y=500
mm Z=500 mm

CNC ESZTERGALAS

Forgacsold lizemiink egyedi és sorozatgyartast egyarant végez.

Eurépai Unids palyazaton géppark fejlesztésére céglink tdmogatast nyert, igy egy hajtott
szerszamos esztergagéppel bévitjik gépallomanyunkat.

Eszterga gépeink:

Gildemeister CTX-400 Esztergagép. Megmunkalhaté tartomany: X=270-350mm Z=400 mm
Voest-Alpine DA 260/71 hagyomanyos esztergagép

ELHAJLITAS

Uzemiinkben a lemez élhajlitdsa 3 mm lemezvastagsagig és 2 m hosszban megoldott.

Eurdpai Unids palyazaton géppark fejlesztésére céglink tdmogatast nyert, igy egy 3 m hosszu,
120 tonnas hajlitdgéppel bévitjiik gépallomanyunkat.

Elhajlité gépiink:

AMADA HFT 50-20 élhajlité gép
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Alapitasunk 6ta komoly iligyfél portfoliét tudtunk kialakitani. T6bb mint 30 partnerrel rendelkeziink a kis csaladi vallalatoktol
kezdve a komoly részvénytarsasagokig. Vallalkozasunk minden téren referenciakat tud felmutatni. Gyartatas és munkaeré-

kblcsonzés terén egyarant.

Néhany példa:

* Fém és acélszerkezetek gyartasa 1,5 tonnaig e Kiilénboz6 gépelemek

» Egyedi gépburkolatok és lemezmunkak vékony és » Karosszéria és jarm(gyartasi elemek
vastaglemezbdl egyarant * Kabinépités

* Egyedi és széria alkatrészek marasa, esztergalasa, * Kiilénleges gyartmanyok rozsdamentes acélbdl és
|ézervagasa, hajlitasa lemezbdl

e Szénacél és kiil6nbdz6 nemesacélok (rozsdamentes e Kiilénb6z6 fém- és acélszerkezetek (teherhordd
anyagok, aluminium, réz stb.) széleskor( feldolgozasa szerkezetek, kapu, ablaképités, stb.)
minden terileten » Zsaluelemek

* Egyedi és extrém Gtletek megvaldsitasa a tervezést6l a * CsGvezetékek
kivitelezésig * Nehézszerkezetek (20 mm - 350 mm)

» Kapcsolészekrények (0,8 mm — 3,0 mm)

ARMUEPITE LEMEZMEGMUNKALAS ROZSDAMENTES ACEL
JAF g\ — FELDOLGOZAS

5@ GEPESZET ACELSZERKEZETEK GYARTASA




WELDMONT
METALLTECHNIK

: Bad' %
Mennhem 7 3 r-lergeptruelr.-. 2
i 5 Ro

Kaizerslautern
o o
Hollgki
Heilbronn
a

iarlsruhe o
4 i
Plorraeim  Ludw i

8 Stutigart 4
a L
———Rat "
Lul':&l'.'illr'.- % z o
Tats
: o m Godalls
Tatabanya 2 ety E {1 |
Ezlingen A [

NEMETORSZAG MAGYARORSZAG
IRODA IRODA, MUHELY

Weldmont Metalltechnik Kft. Weldmont Metalltechnik Kft.
C.F.-Goerdelerstr. 5., 76437 Rastattv 2500 Esztergom, Péltenberg utca 17
Deutschland Magyarorszag

Tel: (+49) 07222/ 93 45 83 Tel: (+36) 33 500 082

MUNKATARSAINK

TOROK CSABA TOROK ERIKA
' Ugyvezet6 Kirendelségvezeté Németorszag
f Tel: (+49) 07222/93 45 83 Tel: (+49) 07222/93 45 83

Fax: (+49) 07222/93 49 49
E-mail: csaba@weldmont.de

Fax: (+49) 07222/93 49 49
E-mail: erika@weldmont.de

TOROK ANDRAS PETRIK LASZLO
Uzletfejlesztési vezetd Cégvezetod

Tel: (+49) 07222/93 45 83
Fax: (+49) 07222/93 49 49
E-mail: andras@weldmont.de

Tel: +36 20 341 1829
E-mail: petrik.laszlo@weldmont.hu

WIESZT ZSOLT

Uzemvezetd

Tel: (+36) 33 500 092
(+36) 20 382 6651

SZECHENYI @
E-mail: wieszt.zsolt@weldmont.hu

Eurspai Unia
Eun

BEFEKTETES A JOVOBE




